


Materialprufungsamt - Glasprufstelle
an der Zweigstelle Wurzburg
Allgemeines bauaufsichtliches Prufzeugnis P-199929-LGA

Zertifiziert nach DIN EN ISO 9001 / 14001

KF 1000 Befestigung von oben

Das Montageprofil ist ein durchgehendes Profil mit einer Lange von 2500 mm, das im Ab-stand 

von 200 mm mittels Dubeln Fischer FAZ II M10/100, alternativ Fischer FIS V mit Ge-windestange 

M 10 x 100 oder gleichwertig im Beton befestigt wird. AnschlieBend werden die 

Kunststoffschuhe (Abb. 4-2) eingesetzt, die Scheiben eingefuhrt und mit den Keilen (Abb. 42) im 

Abstand von 250 mm geklemmt. Auf die Scheiben wird ein Handlauf entsprechend den Abb. 4-5 

bis 4-7 bzw. ein Kantenschutz gemaB Abb. 4-8 aufgesteckt.

Abb. 2-1 Profil KF 1000, Ubersicht

Abb. 2-2 Kunststoff Klemmteile
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Materialprufungsamt - Glasprufstelle 
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Zertifiziert nach DIN EN ISO 9001 / 14001

2.1.3 Handlaufe

Alle zuganglichen Kanten der Verglasung mussen entweder durch dauerhaft ausreichend wider-
standsfahige Handlaufprofile nach Tab. 1 oder direkt angrenzende Bauwerksteile (z. B. Nachbar-
scheiben, Wande oder Decken) mit einem Abstand von nicht mehr als 30 mm sicher vor Stolen 
geschutzt sein.
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Materialprüfungsamt - Glasprüfstelle  

an der Zweigstelle Würzburg

Zertifiziert nach DIN EN ISO 9001 / 14001

Anhang 1 zu S-WUE/190381

Bezeichnung Schienensystem: KF 1000

Versuche mit Handlauf

Scheibenaufbau:
8 mm ESG – 0,76 mm PVB – 8 mm ESG

Scheibenabmessungen:

Probekörper Nr. 1 B x H = 500 x 1000 mm  

Probekörper Nr. 2 B x H = 1000 x 1000 mm

Stoßstelle 1, Scheibe 1

Randabstand e = 100 mm / H = 500 mm ü. UK  

Profil

Verankerung:
M10 8.8, e = 200 mm auf einem Stahlträger

Stoßstelle 2, Scheibe 1

Randabstand e = 100 mm / H = 250 mm unter  

Scheiben OK

Handlauf Modell 7311

Mit Ausnahme des Profils KF 1200 (seitliche Befestigung) erfolgte die Befestigung für die Versuche
auf einer Stahlunterkonstruktion aus 2 HEA 160 Trägern, die an ihren Enden fest mit dem Aufspann-
feld der Halle verbunden wurden. Die Wahl dieser Unterkonstruktion erfolgte aus Gründen des ein-
facheren Umbaus der verschiedenen Profile. Da es sich, wie bei einem Betonbalken, um eine recht
steife Konstruktion handelt, sind die Versuchsergebnisse ebenso für eine Beton Unterkonstruktion
gültig.

Versuch  

Nr.

Fallhöhe  

[mm]

Prüfkörper /  
Aufschlag-
punkt

Befund

1 700 1 / 1 ok

2 700 1 / 2 ok
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Materialprüfungsamt - Glasprüfstelle  

an der Zweigstelle Würzburg

Zertifiziert nach DIN EN ISO 9001 / 14001 S-WUE/190381

Versuche ohne Handlauf

Scheibenaufbau:
8 mm ESG – 0,76 mm PVB – 8 mm ESG

Scheibenabmessungen:

Probekörper Nr. 1 B x H = 500 x 1000 mm  

Probekörper Nr. 2 B x H = 1000 x 1000 mm

Stoßstelle 1, Scheibe 1

Randabstand e = 100 mm / H = 500 mm ü. UK  

Profil

Verankerung:
M10 8.8, e = 200 mm auf einem Stahlträger

Stoßstelle 2, Scheibe 1

Randabstand e = 100 mm / H = 250 mm unter  

Scheiben OK

Versuch  
Nr.

Fallhöhe  
[mm]

Prüfkörper /  
Aufschlag-
punkt

Befund

3 900 1 / 2 ok

4 900 1 / 1 angriffseitige Scheibe gebrochen

5 100 1 / 1 ok

S-

WUE190

381_Anh
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nordnun



Materialprüfungsamt – Glasprüfstelle  

an der Zweigstelle Würzburg

Zertifiziert nach DIN EN ISO 9001 / 14001 S-WUE/190381

Anlage 2 zu S-WUE/190381

Fotodokumentation zu Stoßversuchen gemäß DIN 18008-4 an Brüstungsverglasungen  

der Firma Besan Metal, die am unteren Rand in Alu-Profilen eingeklemmt sind.

Prüfung von Alu Klemmprofil KF-1000

VERSUCHSAUFBAU

Abbildung V 00-1: Einbau des VSG-ESG 2x8 in Aluminium Profil KF-1000

Anlage 2
Seite 10LGA-WUE\\DATA\SWUE\DOC\SWUE1\ Fotodoku_Profil_KF_1000.docm
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Abbildung V 00-2: Glashalterung

Abbildung V 00-3: Rutschhemmend durch beidseitige Gummistreifen

Anlage 2
Seite 11LGA-WUE\\DATA\SWUE\DOC\SWUE1\ Fotodoku_Profil_KF_1000.docm
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Abbildung V 00-4: Glas durch Kunststoffkeile fixiert

Abbildung V 00-5: Abgeschlossener Versuchsaufbau inkl. Dichtung und Handlauf

Anlage 2
Seite 12LGA-WUE\\DATA\SWUE\DOC\SWUE1\ Fotodoku_Profil_KF_1000.docm
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an der Zweigstelle Würzburg

Zertifiziert nach DIN EN ISO 9001 / 14001 S-WUE/190381

Abbildung V 00-6: Handlauf

Anlage 2
Seite 13LGA-WUE\\DATA\SWUE\DOC\SWUE1\ Fotodoku_Profil_KF_1000.docm



Materialprüfungsamt – Glasprüfstelle  

an der Zweigstelle Würzburg

Zertifiziert nach DIN EN ISO 9001 / 14001 S-WUE/190381

MIT HANDLAUF (Anschlagpunkt unten)

Abbildung V 01-1: Ausrichten der Versuchsvorrichtung auf den unteren Punkt 1.

Abbildung V 01-2

Anlage 2
Seite 14LGA-WUE\\DATA\SWUE\DOC\SWUE1\ Fotodoku_Profil_KF_1000.docm
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Abbildung V 01-3: Ausmessen der Pendelhöhe

Abbildung V 01-4: Zwillingsreifen auf definierte Höhe eingestellt

Anlage 2
Seite 15LGA-WUE\\DATA\SWUE\DOC\SWUE1\ Fotodoku_Profil_KF_1000.docm
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Abbildung V 01-5: Gependelt wurde auf das 50cm breites Glas

Abbildung V 01-6: Auslösen des Pendels

Anlage 2
Seite 16LGA-WUE\\DATA\SWUE\DOC\SWUE1\ Fotodoku_Profil_KF_1000.docm
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Abbildung V 01-7: Versuchsaufbau

Anlage 2
Seite 17LGA-WUE\\DATA\SWUE\DOC\SWUE1\ Fotodoku_Profil_KF_1000.docm



Materialprüfungsamt – Glasprüfstelle  

an der Zweigstelle Würzburg

Zertifiziert nach DIN EN ISO 9001 / 14001 S-WUE/190381

MIT HANDLAUF (Anschlagpunkt oben)

Abbildung V 02-1: Ausrichten der Versuchsvorrichtung auf den oberen Punkt 2

Abbildung V 02-2: Zwillingsreifen auf Definierte Höhe eingestellt

Anlage 2
Seite 18LGA-WUE\\DATA\SWUE\DOC\SWUE1\ Fotodoku_Profil_KF_1000.docm
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Abbildung V 02-3: Rückschwingendes Pendel nach dem Stoß

Anlage 2
Seite 19LGA-WUE\\DATA\SWUE\DOC\SWUE1\ Fotodoku_Profil_KF_1000.docm
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OHNE HANDLAUF (Anschlagpunkt oben)

Abbildung V 03-1: Zwillingsreifen auf definierte Höhe eingestellt

Abbildung V 03-2: Scheibe nach dem Stoß

Anlage 2
Seite 20LGA-WUE\\DATA\SWUE\DOC\SWUE1\ Fotodoku_Profil_KF_1000.docm
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Abbildung V 03-3: Ca. 2cm Verschiebung am Handlauf

Abbildung V 03-4

Anlage 2
Seite 21LGA-WUE\\DATA\SWUE\DOC\SWUE1\ Fotodoku_Profil_KF_1000.docm
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Abbildung V 03-5

Anlage 2
Seite 22LGA-WUE\\DATA\SWUE\DOC\SWUE1\ Fotodoku_Profil_KF_1000.docm
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OHNE HANDLAUF (Anschlagpunkt unten)

Abbildung V 04-1

Abbildung V 04-2: Einbau der Abdichtung

Anlage 2
Seite 23LGA-WUE\\DATA\SWUE\DOC\SWUE1\ Fotodoku_Profil_KF_1000.docm
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Abbildung V 04-3

Abbildung V 04-4

Anlage 2
Seite 24LGA-WUE\\DATA\SWUE\DOC\SWUE1\ Fotodoku_Profil_KF_1000.docm
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Abbildung V 04-5: Zwillingsreifen auf Definierte Höhe eingestellt

Abbildung V 04-6: Versuchsaufbau

Anlage 2
Seite 25LGA-WUE\\DATA\SWUE\DOC\SWUE1\ Fotodoku_Profil_KF_1000.docm
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Abbildung V 04-7: Bruch der stoßzugewandten Scheibe

Abbildung V 04-8: Verschiebung der Scheibe um ca. 3,5 cm

Anlage 2
Seite 26LGA-WUE\\DATA\SWUE\DOC\SWUE1\ Fotodoku_Profil_KF_1000.docm
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Abbildung V 04-9

Abbildung V 04-10: Nachpendeln mit 100 mm

Anlage 2
Seite 27LGA-WUE\\DATA\SWUE\DOC\SWUE1\ Fotodoku_Profil_KF_1000.docm
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Abbildung V 04-11: Nachdem nachgependelt wurde

Abbildung V 04-12: Ausgebaute Scheibe

Anlage 2
Seite 28LGA-WUE\\DATA\SWUE\DOC\SWUE1\ Fotodoku_Profil_KF_1000.docm


